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Abreviaciones

AWM : Mecanizado por chorro de agua (Abrasive Waterjet Machining)

CM : Mecanizado quimico o fresado quimico (Chemical Milling)

ECM : Mecanizado electroquimico (Electrochemical Machining)

ED : Disolucion electroguimica (Electrochemical Disolution)

EDM : Mecanizado por descarga eléctrica o electroerosion (Electrical Discharge
Machining)

EHS : Sistema de manipulacion de electrolito (Electrolyte Handling System)

LBM : Mecanizado por laser (Laser Beam Machining)

MDF : Tablero de fibras de mediana densidad (Medium Density Fiber)

MDF RH : Tablero de fibras de mediana densidad resistente a la humedad (Medium

Densisty Fiber board Resistant Humidity)

NTM : Mecanizado no convencional (Non-Traditional Machining)

pECM : Mecanizado electroquimico de precision (precision Electrochemical
Machining)

PVC : Policloruro de vinilo (Polyvinyl Chloride)

SCARA : Brazo robotico de montaje con acomodacion selectiva (Selective Compliant

Articulated Robot for Assembly)

USM : Mecanizado ultrasonico (Ultra Sonic Machining)
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