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GLOSARIO  

 
 
 

Agente  
 
Biodegradable  
 
 
Fibroreforzado  
 
 
Matriz  
 
 
Micrómetro  
 
 
 
 
Panel  
 
 
 
 
Probeta 
 
 
 

Persona o cosa que produce un efecto.  
 
Dicho de un compuesto químico; Que puede ser degradado por 
acción biológica.  
 
Material al cual se le han agregado fibras vegetales, animales o 
minerales para mejorar sus propiedades físicas y mecánicas.  
 
Elemento compuesto por 2 o más materiales donde uno sirve 
como aglutinante  
 
1. Medida de longitud que equivale a la millonésima (10-6) parte 
del metro. (Símb. μm).  
2. Instrumento de gran precisión destinado a medir cantidades 
lineales o angulares muy pequeñas.  
 
Elemento prefabricado que se utiliza para construir divisiones 
verticales en el interior o exterior de las viviendas y otros 
edificios.  
 
Muestra de cualquier sustancia o material para ser sometido a 
ensayos y determinar sus propiedades físicas y mecánicas. 

  


