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Nomenclatura

kg: kilogramos.

N: Newton.

K,: Rigidez de la pierna.

ve: Velocidad que puede llegar alcanzar el individuo.
m.: Masa corporal de la persona.

g: Aceleracién gravitatoria.

[: Longitud de la pierna.

mm: milimetros.

m: metros.

MPa: Mega Pascales.

GPa: Giga Pascales.

gr: gramos.

cm: centimetros.

a: Tensor de esfuerzo de segundo orden.

g: Tensor de deformacién de segundo orden.

K: Tensor de rigidez de cuarto orden.

J: Representacion vectorial del tensor de segundo orden g.

&: Representaciéon vectorial del tensor de segundo orden e.

1>

: Representacién matricial del tensor de cuarto orden K.

m

Q>

: Representacion vectorial del tensor de segundo orden g de la matriz.

[y

™. Representacién vectorial del tensor de segundo orden € de la matriz.

" Representacion matricial del tensor de cuarto orden K de la matriz.

>



Nomenclatura

m

(1T

: Matriz inversa de E ™ de la matriz.

E™: Médulo de Young de la matriz.

v"™: Coeficiente de Poisson de la matriz.

G™: Médulo de cizalle de la matriz.

67 Representacién vectorial del tensor de segundo orden g de la fibra.
¢/: Representacion vectorial del tensor de segundo orden ¢ de la fibra.

f

: Representacién matricial del tensor de cuarto orden K de la fibra.

Y [P

: Matriz inversa de E ! de la fibra.

&)

E{I: Modulo de Young longitudinal de la fibra.

Egz, Eg3: Modulos de Young transversales de la fibra.

1/{2, u{3, ygg): Coeficientes de Poisson de la fibra.

G1,, Gl;: Médulos de cizalle de la fibra.

&' Representacién vectorial del tensor de segundo orden g homogeneizado.

H. Representacién vectorial del tensor de segundo orden & homogeneizado.

[0>

: Representacién matricial del tensor de cuarto orden K homogeneizado.

[

H . ~H .
: Matriz inversa de X' homogeneizada.

&)

EH: Médulo de Young longitudinal homogeneizado.

EIL: Médulo de Young transversal homogeneizado.

vt V2H3: Coeficientes de Poisson homogeneizados.

GH, GIL: Médulos de cizalle homogeneizados.

KV0igt: Matriz rigidez homogeneizada segiin método de Voigt.
f Fraccién de volumen de la fibra respecto del volumen total.

~Voigt

S

igt

~V
: Matriz inversa de K > segiin método de Voigt.

EKOigt: Moédulo de Young longitudinal segin método de Voigt.
E;/QOigt: Moédulo de Young transversal segtin método de Voigt.

gt ) . . , 7 .
Z/YQOZQ , V;gmgt: Coeficientes de Poisson segin método de Voigt.

GYQOigt, G;/;igt: Modulos de cizalle segtin método de Voigt.

Sheuss: Natriz de flexibilidad homogeneizada segiin método de Reuss.
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Efeuss: Médulo de Young longitudinal segin método de Reuss.

Ege“ss: Moédulo de Young transversal segiin método de Reuss.

Reuss
)

ZT vieuss: Coeficientes de Poisson segin método de Reuss.

Gfeuss - Gleuss; Modulos de cizalle segiin método de Reuss.
Xt, Yt: Resistencia a la traccién del material.

Xc, Ye: Resistencia a la compresion del material.

|Tmaz|: Resistencia al cizalle del material.

o1: Esfuerzo longitudinal.

o9: Esfuerzo transversal.

S': Esfuerzo de corte puro.

Xet, Yet: Deformacién maxima en traccién del material.
Xec, Yec: Deformacion maxima en compresion del material.
|Ymaz|: Deformacién méxima por cizalle del material.

e1: Deformacién longitudinal.

€9: Deformacion transversal.

S.: Deformacion debida al corte en el interior de la lamina.
MEF: Método de Elementos Finitos.

ac: Aceleracién centrifuga.

p: Radio de curvatura de la pista.

Fr: Fuerza resultante.

F.: Fuerza centrifuga.

W' Fuerza producto del peso.

a: Angulo entre la fuerza producto del peso y la fuerza centrifuga.
Cp: Costo del producto.

my: Masa de la prétesis.

Cin: Costo del material (independiente del tamano del lote).
fme: Fraccién de material removido.

C}: Costo de herramientas.
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Nomenclatura

n: Numero de productos a fabricar.

ng: Unidad de producciéon méaxima por molde.
n: Tasa de produccién.

C.: Costo de equipos.

L: Fraccién de tiempo de produccion.

two: Tiempo de amortizacién.

C.p: Tasa de gastos generales.

C'1: Costos del material.

C5: Costos de herramientas.

Cj5: Costos de equipos.

Cy: Costos de gastos generales.
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