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ÍNDICE GENERAL

4. Resultados obtenidos 42

4.1. Descripción de los procedimientos utilizados . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 43

4.1.1. Experiencia 1: Variación de las orientaciones angulares de las láminas . . 43
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4.6. Geometŕıa condicionante del espesor de la estructura (elaboración propia). . . . . 50

4.7. Resultados obtenidos de la edición 8 (elaboración propia). . . . . . . . . . . . . . 51

5.1. Concentración de esfuerzo producto del desplazamiento (elaboración propia). . . 56
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23: Módulos de cizalle homogeneizados.

KV oigt: Matriz rigidez homogeneizada según método de Voigt.

f Fracción de volumen de la fibra respecto del volumen total.

Ŝ
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