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Glosario

Glosario

e Cajas unitarias: una caja unitaria corresponde a 5,675 litros.

e Grua horquilla: vehiculo que a través de dos horquillas puede transportar y apilar cargas
en tarimas.

e Gruero: persona encargada de transportar los pallets de producto con una grda horquilla.

e Pallet: tarima de madera que sirve para trasladar varios productos con una grua horquilla o
transpaletas.

e Pallet mixto: pallet conformado por varios productos.

e Picking: proceso de recogida de material extrayendo unidades o conjuntos empaquetados
de una unidad de empaquetado superior (pallet) que contiene méas unidades que las
extraidas, para conformar uno o varios pedidos.

e Pulmon: Lugar cerca de la entrada del nuevo centro de distribucién, donde se encuentra
todo tipo de productos.

e Racks: soportes metalicos en donde se coloca el producto en altura sin dafiar al que esta
mas abajo.

e SKU: stock-keeping unit o numero de referencia, es un identificador para un producto
especifico.

e Ticket-pallet: documento en donde se encuentra parte de la carga que debe ser llevada en
un camion.

e Transpaleta eléctrica: vehiculo que funciona con energia eléctrica, que mediante dos

horquillas, permite el traslado de carga.
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